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VORWORT
Bildungskatalog Praxis 2015 /2016

Fiir die meisten geschweilten Erzeugnisse aus den verschiedensten Anwendungsbereichen spielt die Giite der SchweiBverbindungen fiir
die Produktqualitdt als Ganzes eine herausragende Rolle. Einen wesentlichen Einfluss haben hierbei die Kenntnisse, die Erfahrung und im
Besonderen die Handfertigkeit des eingesetzten SchweiBpersonals. Die Handfertigkeit bzw. die manuelle Fahigkeit der Schweier muss
erlernt und im Berufsleben dauerhaft erhalten werden. Erschwerend bei der Erlernung dieser manuellen Féhigkeit sind die Vielzahl der
Werkstoffe, Halbzeuge, Schweilpositionen und SchweiBzusatzstoffe zu nennen.

Der Bildungskatalog stellt das Angebot der GSI fiir die praktische Aushildung dar.

Sowohl bei Forderung durch die Agentur fiir Arbeit oder die Jobcenter, aber auch im direkten Auftrag von Industrie und Handwerk bieten
die GSI-Bildungseinrichtungen bundesweit die entsprechenden Lehrgdnge und Priifungen (jetzt auch nach DIN EN 1SO 9606-1) an.

Der hier vorliegende Bildungskatalog zeigt, dass in allen wesentlichen Schweiprozessen fiir unterschiedliche Werkstoffe und verschiedene
SchweiBpositionen Schulungen durch die GSI angeboten werden. Vielfdltige Priifungen im Schweien, Loten und Kleben als auch in unter-
schiedlichen Anwendungshereichen und Regelwerken sind Bestandteile unserer kompletten Angebotspalette.

Angebote werden auf Anforderung unserer Kunden gern auch maBgeschneidert. Sprechen Sie uns an!
Wir nehmen Ihre Wiinsche und Anregungen gern entgegen.

(el ol

Dr.-Ing. Klaus Middeldorf ppa. Prof. Dr.-Ing. Dietmar Paulinus
Geschaftsfiihrer der GSI — Gesellschaft fiir Rgssortleiter.Aus— und Weiterbildung
SchweiBtechnik International mbH dietmar.paulinus@slv-bb.de

middeldorf@gsi-slv.de

Duisburg, November 2014

P

GSl SLV joined for welding

WOeOO



BILDUNGSKATALOG | 2015/2016

WOeOO



INHALT
Bildungskatalog Praxis 2015/2016

01. Aushildung und Priifung im Lichtbogen- und Gasschweien 7
02. BetonstahlschweiBen 23
03. Loten 27
04. SchweiBer fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau 31
05. KunststoffschweiBen und -kleben 35
06. Unterwasserschweif3en 45
07. OberbauschweiBtechnik 49
08. Sonstiges 69
09. Standorte - Adressen 77
o—
GSl sLv joined for welding

WOeOO



BILDUNGSKATALOG | 2015/2016

WOeOO



AL e o 0
~ AUSBILDUNG UND PRUFUNG
~ IMLICHTBOGEN- UND
. GASSCHWEISSEN

N ¥

%;
N




INH

ALT | 01

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM
LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN
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1.1

INHALTE

AUSBILDUNGS-
STUFEN

TERMINE
UND PREISE

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

Ausbildung im Gasschwei3en (G)

Das Gasschweilen wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten Stahlen eingesetzt. Die zu ver-
schweilenden Blechdicken bzw. Rohrwanddicken sind meist kleiner als 6 mm.

Hauptanwendungshereiche sind:

- der allgemeine Rohrleitungsbau

« die Heizungs- und Liiftungstechnik

« der Kesselbau

- der Karosserie- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum GasschweiRer ist durch den Besuch eines DVS®- IW/EWF-Lehrgangs ,GasschweiBen” nach

Richtlinie DVS®-IIW/EWF 1111 mdglich. Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch
die Aushildungen fiir spezielle Werkstoffe durchgefiihrt.

DVS®-1IW G6 Internationaler RohrschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 150 9606

DVS®-1IW G5 Lehrgangsbescheinigung

DVS®-lIW G4 Internationaler BlechschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 10 9606

DVS®-1IW G3 Lehrgangsbescheinigung
Dieser Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende praktische Ausbildung und fachkund-
lichen Unterricht erhdlt, und somit den Anforderungen der Praxis, entsprechend (Priifnorm DIN EN IS0 9606) qualifiziert ist.
Die Aushildungsstufen G1 und G2 (Kehinahtschweiler) entfallen fiir den Prozess Gasschweilen.

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung. Die Ansprechpart-
ner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.

Die Ausbildung ist nach §81 SGB Ill zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. der Jobcenter ist bei Vorliegen
der individuellen Forderfahigkeit mdglich.
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1.2

INHALTE

AUSBILDUNGS-
STUFEN

TERMINE
UND PREISE

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

Ausbildung im Lichtbogenhandschweif3en (E)

Das Lichtbogenhandschweilen wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten und legierten Stah-
len eingesetzt. Es konnen alle Blech- bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen verschweilt werden.

Hauptanwendungsbereiche sind:
« der Stahl- und Briickenbau

- der allgemeine Rohrleitungsbau
« der Kessel- bzw Kraftwerksbau

- der Behdlter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum LichtbogenhandschweiRer ist durch den Besuch eines DVS®- [IW/EWF-Lehrgangs,Lichtbo-
genhandschweilen” nach Richtlinie DVS®- IIW/EWF 1111 méglich. Nach diesem Lehrgangkonzept werden mit werkstofftypi-
schen Anforderungen auch die Ausbildungen fiir nichtrostende Stahle durchgefiihrt.

DVS®-lIW E6 Internationaler Rohrschweiler | SchweiBerpriifungshescheinigung DIN EN 150 9606
DVS®-1IW E5 Lehrgangsbescheinigung

DVS®-lIW E4 Internationaler Blechschweier | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN IS0 9606
DVS®-lIWE3 Lehrgangsbescheinigung

DVS®-1IW E2 Internationaler KehlnahtschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 150 9606
DVS®-lIW E1 Lehrgangsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung. Die Ansprechpart-
ner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.

Die Aushildung ist nach §81 SGB Il zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. der Jobcenter ist bei Vorliegen
der individuellen Forderfahigkeit mdglich.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.3 Ausbildung im Metall-Schutzgasschweien (MAG/MIG)

INHALTE Das Metall-Schutzgasschweilen wird in nahezu allen Bereichen der Metallverarbeitung angewendet. Der Anwendungsbereich 01
reicht vom Schweien diinner Bleche im Karosseriebau bis zum Fiigen dickwandiger Bauteile im Stahlbau und Schwermaschi-
nenbau.
Bei Stahlen wird das SchweiBbad durch aktive Schutzgase vor Luftzutritt geschiitzt (MAG), Nichteisenmetalle werden mit in-
erten Schutzgasen geschweilt (MIG). Eine umfassende Ausbildung zum Metall-AktivgasschweiBen MAG fiir unlegierte und
niedriglegierte Stahle wird durch den Besuch des DVS®- IIW/EWF-Lehrgangs,Metall-Aktivgasschweillen” nach Richtlinie DVS®-
[IW/EWF 1111 erreicht.
Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die Ausbildungen fiir nichtrostende Stahle
und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

AUSBILDUNGS- DVS®-1IlW M6 Internationaler RohrschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 150 9606
STUFEN =
S
=
DVS®-1IW M5 Lehrgangsbescheinigung =
S
QL
©
E:
DVS®-1IW M4 Internationaler Blechschweifer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN IS0 9606 §
b=}
5
=
DVSe-llw M3 Lehrgangsbescheinigung =
S
(8}
<
S
DVS®-1lw M2 Internationaler KehlnahtschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 150 9606 ;-
Q
=
s
DVS®-1IW M1 Lehrgangsbescheinigung =
=
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung. Die Ansprechpart-

UND PREISE  nerfiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.

Die Ausbildung ist nach §81 SGB Ill zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. der Jobcenter ist bei Vorliegen
der individuellen Forderfahigkeit mdglich.
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1.4

INHALTE

AUSBILDUNGS-
STUFEN

TERMINE
UND PREISE

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

Ausbildung im Wolfram-Inertgasschweif3en (WIG)

Das Wolfram-InertgasschweiBen wird hauptséchlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten, legierten Stah-
len, Aluminium und Sonderwerkstoffen eingesetzt. Es konnen alle Blech- bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen verschweifit
werden.

Hauptanwendungsbereiche sind:

- die Blechbearbeitung, z. B. Fahrzeugbau
- der allgemeine Rohrleitungsbau

« der Kessel- bzw. Kraftwerksbau

- der Behdlter- und Apparatebau

Eine umfassende Aushildung zum WIG-SchweiBer ist durch den Besuch eines DVS®- IIW/EWF Lehrgangs ,Wolfram-Inertgas-
schweiBen” nach Richtlinie DVS®- IIW/EWF 1111 mdglich. Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen An-
forderungen auch die Ausbildungen fiir nichtrostende Stahle und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

DVS®-1IW T6 Internationaler Rohrschweiler | SchweiBerpriifungshescheinigung DIN EN 150 9606
DVS®-IIWT5 Lehrgangsbescheinigung

DVS®-lIW T4 Internationaler Blechschweier | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN IS0 9606
DVS®-lIW T3 Lehrgangsbescheinigung

DVS®-lIW T2 Internationaler KehlnahtschweiRer | SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 150 9606
DVS®-lIW T1 Lehrgangsbescheinigung

Die Ausbildung ist nach §81 SGB Il zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. der Jobcenter ist bei Vorliegen
der individuellen Forderfahigkeit mdglich.

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.5 Schweil3erpriifungen nach DIN EN ISO 9606

Die internationale Norm DIN EN 1S0 9606 stellt mit den Teilen 1 bis 5 ein System zur Priifung von SchweiBern bereit, um deren Handfertigkeit fiir 01
definierte Geltungsbereiche zu beurteilen. Sie dienen der Qualitatssicherung fiir eine jeweils bestimmte schweiBtechnische Tatigkeit.

VORRAUS- Entsprechend der abzulegenden SchweiBerpriifung gute Handfertigkeit.
SETZUNGEN

LEHR- Das Ablegen von SchweiBerpriifungen kann in allen Hand- und teilmechanischen SchweiBprozessen erfolgen:
PROGRAMM

« Gasschweif3en (G)

« Lichtbogenhandschweilen (E)

« Metall-Schutzgasschweilen (MSG)

« Wolfram-Inertgasschweilen (WIG)

ZurVorbereitung auf die gewiinschte SchweiBerpriifung kann eine individuell auf die vorhandene Handfertigkeit abgestimmte
Vorbereitung bzw. Schulung durchgefiihrt werden.
Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

PRUFUNG Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

ABSCHLUSS  SchweiBerpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgeraterichtlinie ausgestellt werden.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.

uagiamyssspy pun -uaboqysi wi bunynig pun bunpjigsny
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.6 Schweil3er-Fortbildung/-Qualifizierung
nach SGB II/Ill zur Erlangung von Schweil3erprifungen
nach DIN EN ISO 9606

01 SchweiBer mit giiltigen SchweiBerpriifungen haben gute Chancen auf dem Arbeitsmarkt. Fortbildungen/Qualifizierungen von SchweiBern haben
daher arbeitsmarktlich unmittelbar verwertbare Schweilerpriifungen nach DIN EN IS0 9606 zum Ziel.
Durch die Agenturen fiir Arbeit bzw. die Jobcenter konnen Lehrgangskosten, alle Unterrichtsmittel und die notwendige Arbeitsschutzausriistung
fiir Arbeitslose und von Arbeitslosigkeit bedrohte, ungelernte und angelernte fachfremde sowie gelernte und ungelernte Metallfachkrafte gefor-
dert werden.
Die Feststellung der Forderfahigkeit erfolgt durch die Beratungsfachkrafte der jeweiligen Agentur fiir Arbeit oder Jobcenter.

VORRAUS- Technisches Interesse, gute Handfertigkeit und die Fahigkeiten genau zu arbeiten, sind Grundvoraussetzungen. Neben dem

SETZUNGEN  personlichen Interesse an einer Aushildung wird Ausdauer erwartet, um eine begonnene Sache mit unserer Unterstiitzung zu
beenden. Erfahrungen in der Metallbearbeitung und der Schweiltechnik sowie der Besitz eines giiltigen Fiihrerscheins Klasse B
(friiher Klasse 3) sind von Vorteil. Normale kdrperliche und gesundheitliche Verfassung.

LEHR- Die Aushildung kann modular in allen SchweiBprozessen erfolgen:
PROGRAMM  « Gasschweif3en (G)
« Lichtbogenhandschweilen (E)
« Metall-Schutzgasschweilen (MSG)
- Wolfram-Inertgasschweilen (WIG)
Schulung individuell je nach Handfertigkeit. Die Ausbildungsdauer variiert je nach der Zusammensetzung der Module und den
Vorkenntnissen des Teilnehmers, sowie dem gewiinschten Qualifizierungsziel. Ein laufender Einstieg ist moglich.

Dariiber hinaus existieren weitere Module in schweiBtechnischen Nebenbereichen wie:
« Basismodul Schweilen / Grundfertigkeiten und -kenntnisse

« Technische Konstruktion nach Zeichnungen/Isometrie

« SchweiBen unter Baustellenbedingungen

« Nahtvorbereitung / Brennschneiden

+ SCC/ Arbeitssicherheit

Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

PRUFUNG Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

Ausbildung und Priifung im Lichtbogen- und GasschweilSen

ABSCHLUSS  Schweierpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgeraterichtlinie ausgestellt werden.

TERMINE Laufender Einstieg, Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE  Fdrderung bei vorliegender Forderfahigkeit mdglich.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.7 Lehrgang Schweif3en im Baustellenbereich
nach Richtlinie DVS 1115

Das Schweilen im Baustellenbereich stellt eine besondere Herausforderungen fiir die eingesetzten Schweiler dar. Witterungseinfliisse sowie 01
oftmals beengte und schwierige Verhaltnisse z.B. im Rohrgraben oder auf Geriisten erfordern besondere Sachkenntnis und eine gute Ausbildung

bzw. betriebliche Erfahrung.

Im Rahmen dieses Lehrgangs werden die Teilnehmer speziell auf die Erfordernisse des Baustelleneinsatzes und die damit verbundenen Widrigkei-

ten und besonderen Aspekte des Gesundheitsschutzes sowie der Arbeitssicherheit vorbereitet.

VORRAUS- Der Teilnehmer muss iiber ausreichende Handfertigkeit im betreffenden Schweiprozess verfiigen und entsprechende Ausbil-
SETZUNGEN  dungsnachweise bzw. SchweiBerpriifungsbescheinigungen nachweisen konnen.

LEHR- Die Ausbildung ist praxisorientiert, umfasst jedoch auch einen fachkundlichen Teil (4 UE). Themen sind hier die Arbeitssicher-
PROGRAMM  heit, mdgliche Schutzmalnahmen gegen Witterungseinfliisse, sowie sonstige theoretische Grundlagen zum Schweilen unter
Baustellenbedingungen.
Die praktische Ausbildung erfolgt unter baustellennahen Bedingungen. Der Teilnehmer wird hier von einfachen Ubungen bis zu
komplexen SchweiBaufgaben gefiihrt. Die Aufgabenstellungen konnen auf die betrieblichen Verhéltnisse und Anforderungen
ausgerichtet werden, d.h. Schweien im Rohrleitungsbau, im Stahlbau, im Briickenbau usw.

DAUER 1Woche

PRUFUNG Bei ausreichender Handfertigkeit kdnnen SchweiBerpriifungen entsprechend den giiltigen Priifungsnormen absolviert werden.

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung iiber den Besuch des Lehrgangs, ggf. SchweiBerpriifungshescheinigung mit Vermerk:
Unter Baustellenbedingungen geschweift.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1.8

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

Lichtbogenhand-Fallnahtschweif3en
(Pipeline-Schweil3en)

Das Fallnahtschweif3en an grof dimensionierten Rohren (Pipeline) erfordert eine besondere manuelle Geschicklichkeit vom SchweiRer. Der Ein-
satz spezifischer Zellulose umhiillter Elektroden (C) und spezieller Schweilstromquellen fiir diesen Zweck fiihren zu erheblichen Verkiirzungen
der SchweiBzeiten.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-
PROGRAMM

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Der Lehrgang wendet sich an SchweilSer mit Vorkenntnissen im Lichtbogenhandschweil3en.

Es werden StumpfstoBe an Rohren mit groBen Durchmessern (> 150 mm) in der Position fallend (PJ) geschwei3t.
Die Schulung erfolgt an Stahlen fiir den Rohrleitungsbau.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

SchweiBerpriifungsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.9 WIG-Spiegelschweillen

Das SpiegelschweiBen stellt eine besondere Herausforderung an jeden WIG-Schweiler dar. Insbesondere im modernen Anlagenbau werden sol- 01
che speziellen Kenntnisse haufiger von WIG-SchweiBern erwartet.

Die Schwierigkeiten bestehen dabei nicht nur in der Technik und Handfertigkeit des Schweifers, sondern auch in der Verarbeitung spezifischer

Werkstoffe, wie sie im Anlagenbau Verwendung finden.

VORRAUS- Der Lehrgang wendet sich an Schweiler mit sehr guten Vorkenntnissen im Wolfram-Schutzgasschweil3en.
SETZUNGEN
LEHR- Es werden StumpfstoBe an Blechen und Rohren mit verschiedenen AbmaBen und in unterschiedlichen Positionen geschweift.

PROGRAMM  Die Schulung kann sowohl an warmfesten als auch an CrNi-Werkstoffen erfolgen.

PRUFUNG Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

ABSCHLUSS ~ SchweiBerpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgeraterichtlinie ausgestellt werden.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1.10

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

MIG-Aluminium-Schweif3en

Der Werkstoff Aluminium findet immer mehr Verbreitung. Insbesondere im Fahrzeug- und Schienenfahrzeugbau oder im Fassadenbau werden
Bleche mit Hilfe des Metall-Inertgasschweilens gefiigt. Insbesondere durch das Schweien mit Hilfe von hoch pulsenden Schweistromquellen
werden an das schweiitechnische Personal neue Anforderungen gestellt.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-
PROGRAMM

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Der Lehrgang wendet sich an Schweiler mit Vorkenntnissen im Metall-Schutzgasschweil3en.

Eswerden Verbindungen an StumpfstoBen und Kehindhten an Blechen mit verschiedenen AbmaRen und Positionen geschweift.
Es konnen auch SchweiBaufgaben gemaR der Arbeitsprobenliste fiir den Schienenfahrzeugbau nach DIN EN 15085 trainiert
werden.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

SchweiBerpriifungsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

1.11 Metall-Lichtbogenschweien mit Fiilldrahtelektrode
ohne Schutzgas
(Innershieldschweil3en)

Mit Hilfe des sogenannten InnershieldschweiBens kann eine sehr hohe und schnelle Einbringung von Zusatzwerkstoff erfolgen. Weil kein Schutz- 01
gas verwendet werden muss, ist eine Anwendung im duferen Baustellenbereich in vielen Fallen mdglich und zweckmaRig. Die speziell zu ver-

arbeitende Fiilldrahtelektrode und die darauf abgestimmten spezifischen SchweiBstromquellen erfordern vom SchweiBer besondere Kenntnisse

und Fertigkeiten.

VORRAUS- Der Lehrgang wendet sich an SchweiBer mit entsprechenden Vorkenntnissen im Metall-Schutzgas- bzw. im Lichtbogenhand-
SETZUNGEN  schweilen.

LEHR- Es werden StumpfstoBe und KehIndhte an Blechen und Rohren in unterschiedlichen AbmaRen geschweif3t.
PROGRAMM

PRUFUNG Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606.

ABSCHLUSS  SchweiBerpriifungsbescheinigung.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1.12

AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

Schweiflen im Rohrleitungsbau
nach DVGW Arbeitsblatt GW 350

SchweiBarbeiten im Gas- und Wasserrohrleitungsbau sind nach dem DVGW Arbeitsblatt GW 350 ,SchweiRverbindungen an Rohrleitungen aus
Stahl in der Gas- und Wasserversorgung — Herstellung, Priifung und Bewertung” auszufiihren.

Dies beinhaltet besondere Anforderungen an den Schweiler: Er muss seine Fahigkeit, unter Baustellenbedingungen schweilen zu konnen, in
einer besonderen SchweiBerpriifung nach DIN EN IS0 9606 und GW 350 nachweisen.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-
PROGRAMM

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Der Lehrgang richtet sich an SchweiBer, die im erdverlegten Rohrleitungsbau tétig werden wollen. Je nach Anforderung kann
die Ausbildung im E-Hand-, WIG- oder/und GasschweiBen erfolgen. Eine bereits bestehende SchweiBerpriifung ist von Vorteil,
jedoch nicht zwingend erforderlich.

Der Teilnehmer wird auf Schweilarbeiten unter Baustellenbedingungen vorbereitet und gezielt gefordert. Hierzu werden Kehl-
nahte und Stumpfndhte zundchst an Blechen und spater an Rohren erstellt. Besonderheiten sind hier das Aufschweien von
Abzweigen und z. B. Flicken sowie Reparaturndhte.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN 1S0 9606 unter Einschluss der Anforderungen gemaf DVGW Arbeitsblatt GW 350.

SchweiBerpriifungsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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1 AUSBILDUNG UND PRUFUNG IM LICHTBOGEN- UND GASSCHWEISSEN

113 Lehrgange nach Richtlinie DB 951

Die Ausbildung fiir Schweiler bei der Deutschen Bahn AG wird nach der Richtlinie DB 951 SchweilSen von Schienenfahrzeugen, Regelungen fiir 01
die schweilstechnische Instandsetzung Anhang 8 durchgefiihrt. Hier werden die Anforderungen und Inhalte fiir die Ausbildung und Priifung der

SchweiBer, Bediener und Einrichter fiir die SchweiBbetriebe der DB AG geregelt. Die SchweiBtechnischen Lehr- und Versuchsanstalten (SLV) sind

in der Richtlinie als Ausbildungsstellen genannt.

VORRAUS- Gemaf DB 951 entsprechend dem gewahlten Modul.
SETZUNGEN

LEHR- Je nach Einsatz und Anforderungen kann die Aushildung in verschiedenen Modulen erfolgen:
PROGRAMM  « DB-Brennschneider

« DB-Plasma-Schmelzschneider

« DB-G-Schweiler

« DB-E-SchweiBer

« DB-E-Rohr-SchweiRer (Aufbaulehrgang)

« DB-E-CrNi- und Manganhartstahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)

« DB-E-Fk-Stahl-SchweiRer (Aufbaulehrgang)

« DB-MSG-Schweiler

+ DB-MSG-Rohr-SchweiBer (Aufbaulehrgang)

« DB-MSG-Fiilldraht-SchweiBer (Aufbaulehrgang)

« DB-MSG-Manganhartstahl-Schweiler (Aufbaulehrgang)

« DB-MSG-Fk-Stahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)

- DB-WIG-Stahl-SchweiBer

« DB-WIG-AI-SchweiBer

« DB-WIG-Cu-Schweil3er

« DB-MIG-AI-Schweiler (ohne Position PE)

« DB-MIG-AI PE-SchweiBer (Aufbaulehrgang fiir Position PE)

- DB-Hartloten

Die Aushildungsdauer variiert, abhangig vom gewahlten Aushildungsmodul.

uagiamyssspy pun -uaboqysi wi bunynig pun bunpjigsny

PRUFUNG Arbeitsproben und SchweiBerpriifungen nach DIN EN IS0 9606.

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs nach DB 951, ggf. Priifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 9606.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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INHALT | 02

BETONSTAHLSCHWEISSEN

2 BETONSTAHLSCHWEISSEN 23
2.1 Lehrgang BetonstahlschweiBer nach Richtlinie DVS® T146........c.oveerururirerinrirsisieeissississ s sessissssssssssssssssssssssessesssssssssssssssssssssssnns 25
2.2 SchweiBerpriifung fiir Betonstahl Nach DIN EN 1SO T7660..........c.evururrrirerinienisisesissississsssessssissssssesssssesssssssssssesssssssssssssssssssasssns 26
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2 BETONSTAHLSCHWEISSEN

2.1 Lehrgang Betonstahlschweif3er
nach Richtlinie DVS® 1146

Das Betonstahlschweilen erfordert auf Grund der dulSeren Form der Betonstahle und der unterschiedlichen Herstellungsarten eine besondere 02
Handfertigkeit und ein spezielles Fachwissen von den einzusetzenden Schweillern. Dafiir ist ein eigenes Verfahren der Qualitatssicherung vorge-
sehen.

VORRAUS- Es werden nur Schweier zugelassen, die iiber giiltige SchweiBerpriifungen im jeweiligen Schweilprozess verfiigen. Dabei

SETZUNGEN  muss fiir den Stumpfstol3 eine SchweiBerpriifung P BW, fiir alle anderen StoBarten eine SchweiBerpriifung P FW vorliegen. Alle
SchweiBerpriifungen miissen in der SchweiBposition PF in der entsprechenden Werkstoffgruppe und mit einer Priifstiickdicke
von 6 <t <15 mm durchgefiihrt sein.

LEHR- Es werden Verbindungen an Betonstdhlen mit verschiedenen AbmaBen und Positionen gemaB der DVS®-Richtlinie 1146 ge-
PROGRAMM  schweift.

« UberlappstoB

« Laschenstol§

« StumpfstoR

« Kreuzungsstol

«Verbindung mit anderen Stahlteilen (z. B. Stinrplatten)

Als Werkstoffe konnen,normale” Betonstahle (BS) und nicht rostende Betonstéhle (BS NR) Verwendung finden. Die Ausbildung

o
umfasst insgesamt 40 Unterrichtseinheiten (UE) und kann in den SchweiBprozessen g
« Lichtbogenhandschweilen (111) S
« Metall-Lichtbogenhandschweilen mit fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas (114) §
« Metall-Aktivgasschweiflen (135) =
« Metall-Aktivgasschweiflen mit Fiilldrahtelektrode (136/138) g
erfolgen. g
Im Lehrgang sind 6 UE fachkundlicher Unterricht vorgesehen (Betonstéhle, Vorbereitung und Ausfiihrung, Arbeitssicherheit). )
PRUFUNG Die Priifung erfolgt entsprechend DVS® 1146 und DIN EN IS0 17660.
ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs gemall DVS® 1146 sowie eine Priifungsbescheinigung nach
DIN EN IS0 17660.
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
25
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2.2

BETONSTAHLSCHWEISSEN

SchweiBerpriifung fiir Betonstahl
nach DIN EN ISO 17660

Schweier, die fiir Schweilarbeiten an Betonstahlen eingesetzt werden sollen, miissen nach DIN EN ISO 17660 iiber eine besondere Aushildung
bzw. Priifung verfiigen.

VORRAUS-
SETZUNGEN

UMFANG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Entsprechend der jeweiligen SchweiBerpriifung eine spezifische Aushildung und gute Handfertigkeit im jeweiligen Schweil3-
prozess. Zusatzlich SchweiBerpriifungsbescheinigung nach DIN EN 287 / DIN EN IS0 9606:

- Stumpfnaht, t = 6 bis 15 mm, Pos. PF — bei StumpfstoBen

« KehInaht, t = 6 bis 15 mm, Pos. PF — bei allen StoBarten

Die Priifung erfolgt nach DVS® 1146 an verschiedenen Priifungsstiicken:

« StumpfstoB (¢ 20 mm, Pos. PF und PC)

« UberlappstoR (s 28 mm, Pos. PF und P()

« Laschenstol3 (¢ 16/28/16 mm, Pos. PA, PF und P()

« KreuzungsstoB3 (¢ 16/16 und 8/28mm, Pos. PB)

« Stirnplattenverbindung aufgesetzt (¢ 16 mm, t = 15 mm, Pos. PB, PF und PD)

Fiir die komplette Betonstahlschweilerpriifung sind insgesamt 15 Priifstiicke im jeweiligen Prozess zu schweilen. Entspre-
chend den Bedingungen in der Fertigung kann die Priifung jedoch auch auf bestimmite Priifstiicke eingeschrénkt werden.

Als SchweiBprozesse sind mdglich: LichtbogenhandschweiBen (111), Metall-Lichtbogenschweilen mit Fiilldrahtelektrode
ohne Schutzgas (114) und Metall-Aktivgasschweien (135, 136, 138).

Zur Vorbereitung auf die gewiinschte Schweierpriifung kann eine individuell auf die vorhandene Handfertigkeit abge-
stimmte Vorbereitung bzw. Schulung durchgefiihrt werden. Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen
des Teilnehmers.

SchweiBerpriifungsbescheinigung nach DIN EN IS0 17660.

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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LOTEN

3 LOTEN

3.1 Ausbildung im Loten metallischer Werkstoffe — Hartldterschulung und -priifung nach DIN EN ISO 13585 EG-Druckgeraterichtlinie......

3.2 Hartloterpriifung nach DIN EN 1SO 13585
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3 LOTEN

3.1 Ausbildung im Loten metallischer Werkstoffe
Hartloterschulung und -priifung
nach DIN EN ISO 13585 EG-Druckgeraterichtlinie

Fiir Lotarbeiten an Komponenten wie z. B. auch an Rohrleitungen im Bereich der Druckgeraterichtlinie sind zertifizierte HartlGter, die sich durch 03
eine fachkundliche und praktische Priifung hierzu ausgewiesen haben, erforderlich. Die erfolgreiche Teilnahme an dieser Ausbildung/Priifung
berechtigt den HartlGter grundsétzlich auch zu Lotarbeiten in diesem Bereich.

VORRAUS- Beim Lehrgangsteilnehmer wird normale kérperliche und geistige Leistungsfahigkeit vorrausgesetzt. Eine Grundausbildung in
SETZUNGEN  der Metallbearbeitung ist zweckmaRig. Der Lehrgangsteilnehmer soll die deutsche Sprache soweit beherrschen, dass er dem
Unterricht folgen und ggf. eine fachkundliche Priifung ablegen kann.

LEHR- Die Aushildung konzentriert sich besonders auf die Anleitung zur richtigen Auswahl geeigneter Litzusdtze, auf die fachgerechte

PROGRAMM  Ldtdurchfiihrung sowie auf die selbststandige kritische Bewertung der Qualitat der selbsterstellten Lotverbindungen.
Zielrichtung ist die Abschlusspriifung nach DIN EN ISO 13585 Hartloterpriifung. Damit erfolgt automatisch eine Qualifizie-
rung des Hartloters fiir Arbeiten im sog. iiberwachungspflichtigen Bereich entsprechend EG-Druckgerdterichtlinie 97/23/EG.
Hierdurch ist der Teilnehmer grundsatzlich fiir Lotarbeiten an derartigen Bauteilen bzw. Einrichtungen entsprechend dem in der
Priifung nach DIN EN IS0 13585 nachgewiesenen Umfang zugelassen.

Je nach Vorkenntnissen 24 bis 40 Stunden
« Fachkunde 8 bzw. 12 Std.
« Fachpraxis 16 bzw. 28 Std.

Fiir eine intensive Betreuung ist die Anzahl der Teilnehmer begrenzt. =
=
=

PRUFUNG Nach DIN EN 150 13585 fachkundlich und praktisch an Rohr und/oder Blech in der jeweiligen Werkstoffgruppe bzw. Bauteildi-

mension.

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir absolvierte Ausbildung sowie bei bestandener Priifung Priifungszertifikat nach 97/23/EG

Druckgeraterichtlinie, Hartloter-Priifungsbescheinigung nach DIN EN IS0 13585.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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3.2

LOTEN

Hartl6terpriifung
nach DIN EN ISO 13585

Im, Uberwachungspflichtigen Bereich” z. B. fiir die Herstellung von Druckgeraten ist die Qualifizierung und Priifung von Hartlgtern vorgeschrie-
ben. Durch die Priifung nach DIN EN 1SO 13585 ist der Teilnehmer entsprechend dem in der Priifung nachgewiesenen Umfang grundsatzlich fiir
Lotarbeiten an derartigen Bauteilen bzw. Einrichtungen zugelassen.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-
PROGRAMM

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Ausreichende Kenntnisse bzw. eine Ausbildung im Hartlten. Gute Handfertigkeit.

Der Umfang und die Art der zu Iotenden Priifstiicke ist vom geplanten Einsatz des Hartloters abhéngig.
Beispiele sind:

« Uberlappsto® am Blech

« StumpfstoB am Blech

- Einfacher UberlappstoB am Rohr

« MehrfachstoBe

ZurVorbereitung auf die Loterpriifung kann eine individuell auf die vorhandene Handfertigkeit abgestimmte Vorbereitung bzw.

Schulung durchgefiihrt werden.
Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN IS0 13585.

Bei bestandener Priifung Priifungszertifikat nach 97/23/EG Druckgerdterichtlinie, Hartloter-Priifungsbescheinigung nach
DIN EN ISO 13585.

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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SCHWEISSER FUR DEN LUFT- UND
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4.1 Ausbildung von SchweiBern fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau (FlugzeugSChWEIBET) ........eveerererieeieeiercireisies s eeies 33
34

4.2 SchweiBerpriifung fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau nach DIN IS0 24394 (FlugzeugSChWEIBET) ........evervrverieereerirririesessenessssnans
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4 SCHWEISSER FUR DEN LUFT- UND RAUMFAHRZEUGBAU

4.1 Ausbildung von Schwei3ern fiir den
Luft- und Raumfahrzeugbau
(Flugzeugschweil3er)

SchweiBndhte an Komponenten, Triebwerken und Strukturen von Luft- und Raumfahrzeugen sind sicherheitsbestimmende Elemente. An diese 04
SchweiBverbindungen werden hdchste Giiteanforderungen gestellt, die iiber die normale SchweiBerausbildung des Metall- und Stahlbaus nicht

gewahrleistet werden konnen. Aus diesem Grund sind fiir diesen Bereich eine Weiterbildung und die Priifung zum Flugzeugschwei3er vorge-

schrieben.

VORRAUS- Fiir den Einstieg in die Ausbildung zum Flugzeugschweifer sind eine Ausbildung im Metallbereich und mdglichst mehrjahrige
SETZUNGEN  Berufserfahrung in einer Flugzeugwerft oder in einem Betrieb, der Bauteile fiir die Luft- und Raumfahrt herstellt, wiinschens-
wert.

Fiir die SchweiBerpriifung nach DIN ISO 24394 ist neben dem Besuch des Lehrgangs der Nachwetis iiber die Untersuchung auf
kérperliche Eignung (Sehvermdgen) nach IS0 8596 zu erbringen, der nicht dlter als 1 Jahr sein darf.

LEHR- Die Aushildung erfolgt iiblicherweise im SchweiBprozess WIG (141) in zwei Modulen:
PROGRAMM « Basisausbildung: 80 Stunden < Spezifische Ausbildung: 72 Stunden

Der individuelle Einstieg richtet sich nach den Vorkenntnissen und Fahigkeiten des Teilnehmers. Die Ausbildung erfolgt dabei
entsprechend den Vorgaben des Auftraggebers an Blech und/oder Rohr in einer oder ggf. mehreren Werkstoffgruppen:

Werkstoffgruppeneinteilung nach DIN IS0 24394 Pkt. 4.5:
<A Unlegierte Stéhle, niedriglegierte Stdihle, hochlegierte ferritische Stdhle.
«B.1:  Nicht ausscheidungshdirtbare hochlegierte austenitische Stéhle, Nickel-, Kobaltlegierungen.
«B.2:  Ausscheidungshdrtbare hochlegierte Stihle, Nickellegierungen, Kobaltlegierungen.
« G Titan- und Titanlegierungen, Niob, Zirkonium und andere reaktive Metalle.
«D: Aluminium- und Magnesiumlegierungen.
«E: Werkstoffe, die nicht den Werkstoffgruppen A bis D entsprechen (z. B. Molybddin, Wolfram, Kupferlegierungen).

DAUER je nach Vorkenntnissen 72 oder 152 Stunden

npqbnaziypjwnpy pun -3Jn7 uap inj 1ag1amyds

PRUFUNG Nach DIN IS0 24394 fachkundliche und praktische Priifung an Rohr und/oder Blech und/oder Guss in der jeweiligen Werkstoff-
gruppe.

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Lehrgang sowie bei bestandener Priifung eine Priifungsbescheinigung nach DIN SO 24394,

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Berlin Herr Skarupke +49 3045001 - 119 ingo.skarupke@slv-bb.de
Mannheim Frau Lammel +49 621 3004-139 lammel@slv-mannheim.de
Hannover Frau Hoffmann +4951121962-15 hoffmann@slv-hannover.de
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4 SCHWEISSER FUR DEN LUFT- UND RAUMFAHRZEUGBAU

Schweil3erpriifung fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau
nach DIN ISO 24394 (Flugzeugschweil3er)

04 Fiir die Ausfiihrung von Schweilarbeiten im Luft- und Raumfahrzeugbau sind hohe Anforderungen hinsichtlich der Giite gestellt. Entsprechend
der DIN IS0 24394 hat das hierfiir eingesetzte Personal seine Kenntnisse und Handfertigkeit in einer speziellen Priifung nachzuweisen.

VORRAUS- Fiir die FlugzeugschweiBerpriifung sollten nachfolgende Voraussetzungen erfiillt sein:
SETZUNGEN « Besuch des Lehrgangs zum Flugzeugschweifer oder
« eine betriebliche Schweilerausbildung
Es ist zusdtzlich ein Nachweis iiber die Untersuchung auf korperliche Eignung (Sehvermdgen) nach SO 8596 zu erbringen
(nicht alter als 1 Jahr).

UMFANG Die Priifung erfolgt im jeweiligen Schweilprozess. Jede SchweiBerpriifung besteht aus einem praktischen und einem fach-

kundlichen Priifungsteil. Entsprechend den betrieblichen Anforderungen wird die Priifung in verschiedenen Erzeugnisformen
Nahtarten und SchweiBpositionen durchgefiihrt in den Werkstoffgruppen:

<A Unlegierte Stéhle, niedriglegierte Stdihle, hochlegierte ferritische Stdhle.

«B.1:  Nicht ausscheidungshdirtbare hochlegierte austenitische Stéhle, Nickel-, Kobaltlegierungen.

«B.2:  Ausscheidungshdrtbare hochlegierte Stihle, Nickellegierungen, Kobaltlegierungen.

« G Titan- und Titanlegierungen, Niob, Zirkonium und andere reaktive Metalle.

«D:  Aluminium- und Magnesiumlegierungen.

<k Werkstoffe, die nicht den Werkstoffgruppen A bis D entsprechen (z. B. Molybddin, Wolfram, Kupferlegierungen).

ABSCHLUSS  Priifungsbescheinigung nach DIN IS0 24394

SchweilSer fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Berlin Herr Skarupke +49 30 45001-119 ingo.skarupke@slv-bb.de
Mannheim Frau Lammel +49 6213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

5.1 KunststoffschweiBerpriifung
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2281
mit Prifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 - Prifgruppe |

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Schweilern, die SchweiBungen an thermoplastischen Kunststoffen (PE-HD, 05
PP, PVC, PVDF) in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen. Eine nach dieser Richtlinie bestandene SchweiBerpriifung gewahrleistet,
dass der Kunststoffschweiler in den gepriiften Bereichen das erforderliche Mindestmal an Fertigkeiten und Kenntnissen nachweisen kann.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk mit Erfah-
rungen in den zu priifenden Schweilverfahren
« oder mehrjahrige Erfahrung als Kunststoffschweifer, insbesondere in den zu priifenden Schweiverfahren, und ausreichen-
de Kenntnisse der Werkstoffe und Verfahrenszusammenhange auf der Basis der DVS®-Richtlinien hat. Dies ist durch die
Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des Teilnehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfillt.
« oder technische Ausbildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen
« oder technische Aushildung und erfolgreiche Teilnahme an einem Grundlehrgang iiber die Verarbeitung von Halbzeug aus
thermoplastischen Kunststoffen hat.

LEHR- Technologie: Praxis: —
PROGRAMM  « Kenntnisse der Verarbeitungsregeln fiir Kunststoffe und Zu- ~ « Warmgas-FachelschweiBen (WF) von PVC S
satzwerkstoffe, Bedienen der SchweiBgerate - Warmgas-Ziehschweilen (WZ) von PP, PE, PVC, PVDF E*

« Zusammenhang zwischen Temperatur, Zeit und Druck « HeizelementstumpfschweiRen (HS) von PP, PE, PVDF §:

« Grundziige des Festigkeitsverhaltens von Thermoplasten « Heizelementmuffenschweilen (HD) von PP, PE 5

« Schweiarten « HeizwendelschweiBen von PP, PE 2

- sachgemaBes Vorbereiten der Werkstiicke zum Schwei8en « Optimierung der SchweiBparameter, Priifung und Beurtei- %

« Unfallverhiitung lung der Schweindhte S

S

Qo

DAUER 40 Stunden (1 Woche) §
(o)

=

PRUFUNG nach Richtlinie DVS® 2212-1 PG | fachkundlich und an Priifstiicken

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung nach Richtlinie DVS® 2212-1 PG|

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
Hannover Frau Hoffmann +4951121962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Mannheim Frau Lammel +49 6213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

Warmgas-Extrusionsschweif3en
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2282
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 - Priifgruppe Il

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Schweilern, die SchweiBungen an thermoplastischen Kunststoffen (PE-HD,
PP) in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen. Eine nach dieser Richtlinie bestandene SchweiRerpriifung gewahrleistet, dass der
Kunststoffschweiler in den gepriiften Bereichen das erforderliche Mindestmaf an Fertigkeiten und Kenntnissen nachweisen kann.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine abgeschlossene Ausbildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk mit Erfah-
rungen in den zu priifenden Schweilverfahren
« oder mehrjahrige Erfahrung als Kunststoffschweifer, insbesondere in den zu priifenden SchweiBverfahren, und ausreichen-
de Kenntnisse der Werkstoffe und Verfahrenszusammenhénge auf der Basis der DVS®-Richtlinien hat. Dies ist durch die
Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des Teilnehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfiillt.
« oder technische Ausbildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen
« oder technische Aushildung und erfolgreiche Teilnahme an einem Grundlehrgang iiber die Verarbeitung von Halbzeug aus
thermoplastischen Kunststoffen hat.

LEHR- Technologie: Praxis:

PROGRAMM  « Grundlagen der Kunststoffe - Warmgas ExtrusionsschweiBen (WE) von Tafeln aus PE-HD,
« Schweifverhalten von Kunststoffen PP-H, PP-B und PP-R nach unterschiedlichen Verfahrens-
» Zusammenhang zwischen Temperatur, Zeit und Druck varianten (DVS® 2209, Teil 1), V-, DV-, HV- und DHV-Nahte
« Grundlagen des ExtrusionsschweiBens « Warmgas-ExtrusionsschweiBen (WE), kontinuierliche und
- Nahtgestaltung diskontinuierliche Verfahren
« Priifen der SchweiBverbindung « Ermittlung und Kontrolle der SchweiRparameter

« Priifung im Zug- und Biegeversuch

DAUER 40 Stunden (1 Woche)

PRUFUNG nach Richtlinie DVS® 2212-1 PG Il fachkundlich und an Priifstiicken

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach Richtlinie DVS® 2212-1PG .

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
Hannover Frau Hoffmann +4951121962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Mannheim Frau Lammel +49 6213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

5.3 Schweiflen von Dichtungsbahnen im Erd- und Wasserbau
Vorbereitungslehrgang
mit Prifung nach Richtlinie DVS® 2212-3 - Prifgruppe llI

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von SchweiBern, die SchweiBungen an Dichtungsbahnen aus Kunststoffen im Erd- 05
und Wasserbau in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk mit Erfah-
rungen in den zu priifenden Schweilverfahren
« oder mehrjdhrige Erfahrung als SchweiBer von Kunststoffdichtungsbahnen, inshesondere in den zu priifenden SchweiB3-
verfahren, und ausreichende Kenntnisse der Werkstoffe und Verfahrenszusammenhange auf der Basis der DVS®-Richtlinien
hat. Dies ist durch die Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des Teilnehmers abgestimmten Schu-
lungseinheiten, erfiillt
« oder mindestens einjahrige Erfahrung im SchweiBen von Kunststoffdichtungsbahnen
« oder mindestens einjahrige Tatigkeit bei der Verlegung von Dichtungsbahnen und Teilnahme an einem Grundlehrgang iber
die Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen hat.

LEHR- Technologie: Praxis:
PROGRAMM - Warmgasextrusions-, Warmgasiiberlapp- und - Warmgasiiberlapp- und HeizkeilschweiBen an
Heizkeilschweillen Dichtungsbahnen aus PE-HD, ECB, PV(P
- Grundlagen des Schweifens von Thermoplasten - Bedienen der Schweilgerdte
- Eigenschaften der Kunststoffe und der Dichtungsbahnen « Ermitteln und Kontrollieren der SchweiBparameter
- Grundlagen des Priifens von Schweilverbindungen « Reparaturtechniken

« Priifen der Nahte

DAUER 40 Stunden (1 Woche)

Uaqajy- pun uagiamyssjjorsisuny

PRUFUNG nach Richtlinie DVS® 2212-3 fachkundlich und an Priifstiicken

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach Richtlinie DVS® 2212-3.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL

Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de

Mannheim Frau Lammel +49 621 3004-139 lammel@slv-mannheim.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

Laminieren und Kleben
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2222-1
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2220

05 Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Fachpersonal, das Laminate sowie Laminat und Klebverbindungen inshesonde-
re an GFK-Behéltern und Rohrleitungen, sowie entsprechenden Formteilen anderer Anwendungsgebiete herstellt und instand setzt.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine abgeschlossene Ausbildung als Kunststoffschlosser bzw. Kunststoffformgeber, Fachrichtung Verstarken besitzt
- oder mehrjahrige Erfahrung bei der Herstellung von GFK-Bauteilen im Handlaminierverfahren sowie von Laminat- und Kleb-
verbindungen nachweist
« oder technische Ausbildung in einem einschldgigen Beruf und Erfahrung in der Verarbeitung von Reaktionsharzen mit oder
ohne textile Verstarkungen besitzt
« oder technische Ausbildung in einem einschldgigen Beruf und Nachweis der Teilnahme an einem Grundlehrgang Verarbei-
tung von Reaktionsharzen nachweist.

LEHR- Technologie: Praxis:

PROGRAMM  Grundkenntnisse der Kunststoffe inshesondere GFK « Herstellen von Laminatkonstruktionen
« Verarbeitungstechnik « Reparaturtechniken von Behdltern, Apparaten und Rohrlei-
« Reparatur von Laminat und Klebeverbindungen tungen

« Klebeverbindungen an GFK-Rohren und Rohrleitungsteilen

DAUER 80 Stunden (2 Woche)

PRUFUNG nach Richtlinie DVS® 2220 fachkundlich und an Priifstiicken

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung nach Richtlinie DVS® 2220.

Kunststoffschweillen und -kleben

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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5.5

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

Kunststoffkleber
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2291
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2221

Fachkrafte, die Klebeverbindungen an Kunststoffrohrleitungen bzw. im Apparatebau herstellen (Kunststoffkleber), miissen die notwendigen
Kenntnisse und Fertigkeiten besitzen, solche Verbindungen fachgerecht herzustellen.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk mit Erfah-
rungen im Bereich Kleben besitzt
« oder mehrjahrige Erfahrung in der Kunststoffverarbeitung mit Thermoplasten, einschlieBlich Fiigen durch Kleben nach-
weist
« oder technische Aushildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen,
einschlieBlich Fiigen durch Kleben besitzt.
LEHR- Technologie: Praxis:
PROGRAMM - Werkstoffspezifische Grundlagen thermoplastischer Kunst-  « Vorbereitung der Klebeflache
stoffe insbesondere aus PVC-U, PVC-C und ABS « Vorbereitung des Klebstoffes
« klebtechnischen Grundlagen des Losemittelklebens « richtige Druchfiihrung des Klebevorgangs
« Arbeitsschutz « Nachbearbeitung
« Reparaturtechniken « Herstellung der Priifstiicke
« Anwendungsgebiete
« Priifen von Klebeverbindungen
DAUER 40 Stunden (1 Woche)
PRUFUNG nach Richtlinie DVS® 2221-1 fachkundlich und an Priifstiicken
ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach Richtlinie DVS® 2221-1.
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

5.6 Schweif3en und Verlegen von PE Leitung im erdverlegten
Rohrleitungsbau nach DVGW GW 330

05 Der Einsatz von Polyethylen (PE) als Rohrwerkstoff fiir die Gas- und Wasserverteilung hat sich seit vielen Jahren erfolgreich durchgesetzt. Die
einwandfreie Herstellung einer PE-Schweiverbindung erfordert neben schweilgeeigneten Werkstoffen und zuverldssigen Schweilgeraten auch
ein hohes Mal3 an Fachkompetenz der ausfiihrenden Personen.

VORRAUS- Zur Priifung ist nur zugelassen, wer
SETZUNGEN - eine mit Erfolg abgelegte Abschlusspriifung als Rohrleitungs- oder Rohrnetzbauer bzw Anlagenmechaniker, Fachrichtung
Versorgungstechnik besitzt
« oder sich im letzten Halbjahr der Ausbildung zu einem der vorgenannten Berufen befindet
« oder eine mit Erfolg abgelegte Facharbeiter-/Gesellenpriifung in einem anderen technischen Beruf mit einer mindetstens
1-jahrigen praktischen Tatigkeit im Rohrleitungsbau (Firmenbescheinigung) nachweist
- oder eine mindestens 5-jahrige praktische Tatigkeit im Rohrleitungsbau (Firmenbescheinigung) nachweisen kann.

LEHR- Technologie: Praxis:
PROGRAMM - Eigenschaften und Anwendungen von PE, speziell im Rohr-  « Heizelementstumpfschweilen, HeizwendelschweiBen
leitungsbau « Schweilen von Anbohrarmaturen, Montageiibungen
« Verlegetechnik im Gas- und Trinkwasserbereich « Anfertigung von Ubungs- und Priifstiicken

« Rohrdimensionierung

« Kennzeichnung, Transport

« Verlegung, Dichtheitspriifung

« Normen und Richtlinien

« Arbeitsschutz und Unfallverhiitung
« Reparaturtechnik

DAUER 40 Stunden (1 Woche)

Kunststoffschweillen und -kleben

PRUFUNG nach DVGW GW 330 fachkundlich und an Priifstiicken

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung nach DVGW GW 330.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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5 KUNSTSTOFFSCHWEISSEN UND -KLEBEN

5.7 Kunststoffrohrleger fiir erdverlegte Gas- und Trinkwasser-
leitungen aus PVC-U
(ehemals DVGW GW 326)

Der Teilnehmer kann Rohre und Rohrleitungsteile aus PVC-U sowie aus PE mit mechanischen- und Klebeverbindungen fiir erdverlegte Trinkwas- 05
ser- und Gasleitungen richtig einsetzen und verarbeiten.

VORRAUS- Abgeschlossene handwerkliche Ausbildung oder Nachweis gleichartiger Kenntnisse und Fertigkeiten

SETZUNGEN
LEHR- Technologie: Praxis:
PROGRAMM - Eigenschaften und Anwendungen thermoplastischer « Warmbehandlung von Rohren
Kunststoffen im Rohrleitungshau « Herstellen von Rohrverbindungen
« Verarbeitungsmethoden « Anfertigung von Ubungs- und Priifstiicken
« Verlegerichtlinien « Druckpriifung
« Normen und Richtlinien
« Arbeitsschutz und Unfallverhiitung
DAUER 24 Stunden (3 Tage)

PRUFUNG Fachkundliche Priifung, Priifstiick anfertigen

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung.

Uaqajy- pun uagiamyssjjorsisuny

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
43
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6 UNTERWASSERSCHWEISSEN

6.1 Lehrgang Unterwasser-Kehlnahtschwei3er
nach Richtlinie DVS®-EWF 1186

Das SchweiBen unter Wasser zahlt zu den anspruchsvollsten und schwierigsten schweilStechnischen Tatigkeiten und fordert ein HochstmaR an 06
Konzentration und fachlichem Konnen. Die Schweiverbindungen unter Wasser miissen dieselben Giiteanforderungen wie vergleichbare Schwei-

Bungen unter atmosphérischen Bedingungen erfiillen. Diese hohen Anforderungen beim nassen Unterwasserschweilen konnen nur durch eine

fundierte Ausbildung und entsprechend qualifiziertes Schweipersonal erfiillt werden.

VORRAUS- Diese berufliche Weiterbildung richtet sich an Berufstaucher, die bereits eine Ausbildung zum Schweillen unter atmosphari-
SETZUNGEN  schen Bedingungen abgeschlossen haben (DVS®/EWF-Lichtbogenhandschweif3en).
Zulassungsvoraussetzung fiir diesen Lehrgang ist die Vorlage eines beglaubigten Zertifikates der Qualifikation zum ,gepriiften
Taucher” (Berufstaucher) durch eine anerkannte Institution und eines DVS®-Zeugnisses oder EWF-Diploms ,Lichtbogenhand-
schweiler”.

LEHR- Eine umfassende Aushildung zum Unterwasser-KehInahtschweiBer ist durch den Besuch des Grundmoduls DVS®-EWF-E-UW1
PROGRAMM  des DVS®-EWF-Lehrgangs ,Europdischer Unterwasserschweiler fiir das hyperbare, nasse Lichtbogenhandschweilen” nach
Richtlinie DVS®-EWF 1186 moglich.
Der Lehrgang ist untergliedert in einen fachkundlichen und einen praktischen Teil. Die praktische Schweiausbildung ist in
Ausbildungs- und Ubungsplénen festgelegt. Der fachkundliche Unterricht soll den Teilnehmern ein grundlegendes Verstind-
nis des UnterwasserschweiBens und der Eigenschaften von Werkstoffen in Bezug auf beschleunigte Abkiihlungsbedingungen,

<=
Wasserstoffaufnahme, Poren- und Risshildung geben. %
s
a
DAUER 15Tage 3
>
S
PRUFUNG Priifung nach DIN EN ISO 15618-1 fachkundlich und praktisch in den Schweipositionen PB, PG und PD. Auf Wunsch kann eine %
Zusatzpriifung nach AWS 3.6D abgelegt werden. =
ABSCHLUSS  Priifungsbescheinigung nach DIN EN IS0 15618-1 und ein EWF-Diplom.
TERMINE Termine auf Anfrage. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Herr Henz +49 511 21962-81 henz@slv-hannover.de
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6 UNTERWASSERSCHWEISSEN

6.2 Unterwasser-Kehlnahtschweif8er
Verlangerung der Qualifikation nach DIN EN ISO 15618-1

Um die Handfertigkeit beim nassen UnterwasserschweiBen zu erhalten, bedarf es weit mehr Ubung als beim SchweiBen unter Atmosphrenbe-
dingungen. Daher konnen Nachweise der Handfertigkeit in kiirzeren Intervallen erforderlich werden, als es die DIN EN ISO 15618-1,,Priifung von
SchweiBern fiir Unterwasserschweien Teil 1: UnterwasserschweiBer fiir NassschweiBen unter Uberdruck” vorsieht. Eine turnusméBige Priifung
ist mindestens alle zwei Jahre nach erfolgreichem Abschluss der Erstaushildung abzulegen.

VORRAUS- Diese Schulung richtet sich an Unterwasser-KehinahtschweiBer, bei denen eine Wiederholungspriifung ansteht.
SETZUNGEN
LEHR- Der Lehrgang erfolgt nach DVS®- Richtlinie 1186, Beiblatt 1 und beinhaltet eine theoretische Nachschulung und spezifische

PROGRAMM praktische Ubungen.

DAUER 1Woche

PRUFUNG Priifung nach DIN EN ISO 15618-1 fachkundlich und praktisch in den Schweillpositionen PG und PD. Auf Wunsch kann eine
Zusatzpriifung nach AWS 3.6D abgelegt werden.

ABSCHLUSS  Priifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 15618-1.

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Herr Henz +49 511 21962-81 henz@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.1 Richten mit der Flamme

TEILNEHMER  Schweifachmann (Os)/SchweiBmeister (Os) sowie ausgebildete Oberbau-Lichthogenschweisser der DB Netz AG sowie die ent- 07
sprechenden Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweien

INHALTE Theorie und Praxis:
« Grundlagen zum Verfahrensprinzip
« SachgemaRe Ausfiihrung von Flammrichten
« Arten der Erwdrmung
- Bendtigte Ausriistungsgegenstande
+ Mechanische Hilfsmittel
« Arbeitsregeln

HINWEIS Personliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe
DAUER 24 Stunden
S
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung. ®
UND PREISE S
S
=
s
s
~
S
=
=
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.2 Lichtbogenverbindungsschweifler an Rillenschienen, OEV/E-Ri
07 TEILNEHMER  Qualifizierte SchweiBer, die VerbindungsschweiBungen an Rillenschienen ausfiihren sollen
INHALTE Theoretisch:

- Aufgaben und Befahigung des LichtbogenverbindungsschweiBers OEV/E-R

« Begriffe und Benennungen fiir das VerbindungsschweiBen von Rillenschienen

- Gerdtetechnik fiir die Oberbauschweiung

- Stabelektroden fiir das VerbindungsschweiBen von Rillenschienen

« Schienenwerkstoffe und ihre Warmebehandlung

« Arbeitsschutz und Unfallverhiitung bei der Ausfiihrung von VerbindungsschweiBungen in Betriebsgleisen

« Herstellung eines Ausgleichsstol3es gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Hohen
UnregelmaBigkeiten beim Lichtbogenverbindungsschweillen von Schienen, Ursachen und Gegenmafnahmen

Praktisch:
« Herstellung von VerbindungsschweiBungen an unterschiedlichen Rillenschienenprofilen
« Herstellung eines AusgleichsstoB3es gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Hohen

= HINWEIS Persdnliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe

=

<

S DAUER 80 Stunden

=

3

§ TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

& UND PREISE

S
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.3 Lichtbogenauftragschweifer an Rillenschienen, OEA-E/Ri

TEILNEHMER  Qualifizierte SchweiBer, die AuftragschweiBungen an Rillenschienen ausfiihren sollen

INHALTE Theoretisch:
- Aufgaben und Befahigung des Lichtbogenauftragschweilers OEA/E-R
« Begriffe und Benennungen fiir das AuftragschweiBen von Rillenschienen
« Gerdtetechnik fiir die Oberbauschweiung
- Stabelektroden fiir das AuftragschweiBen von Rillenschienen
« Schienenwerkstoffe und ihre Warmebehandlung
« Richten mit der Flamme
« Arbeitsschutz und Unfallverhiitung bei der Ausfiihrung von AuftragschweiBungen in Betriebsgleisen
« Herstellung eines AusgleichsstoB3es gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Hohen
« UnregelmaBigkeiten beim LichthogenauftragschweiBen von Schienen, Ursachen und GegenmafBnahmen
« Schaden und Verschlei an Weichen
« Vermessen des Herzstiickbereiches fiir die schweiltechnische Aufarbeitung

Praktisch:
« Herstellung von Auftragschweiungen auf einer Schienenfahrfléche
« Herstellung von AuftragschweiBungen an einer Schienenfahrkante
« Entfernung von Schadstellen an Schienen durch Brennschneiden, Fugenhobeln oder Schleifen
« Herstellung einer AuftragschweiBung an einem Schienenkopf mit einer segmentfdrmigen Ausarbeitung
« Ausfiihrung der Aufarbeitung von SchienenverbindungsschweiBungen (z. B. AS-SchweiRung)
« Vermessungsarbeiten an Herzstiicken

HINWEIS Personliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe
DAUER 10Tage
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
O
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.4 Fachbauleiter Spannungsausgleich (Fbaul SpA)

TEILNEHMER  Qualifizierte Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen fiir die Bauleitung zur Herstellung liickenloser Gleise und Weichen

INHALTE Theoretisch:
« Physikalische Grundlagen
« Technische Grundlagen
« Schienenbefestigungsmittel zur Herstellung liickenlos verschweifter Gleise und Weichen
« Herstellung liickenlos verschweifter Gleise und Weichen, konstruktive Besonderheiten
« Schienenausziige
« Erstellen der notwendigen Niederschriften
« Organisation der Schienentechnik Uberwachung

Praktisch:
- Ubungen im Gleis, wie Beseitigung eines Schienenbruches durch FinzelschweiBung (Wiederherstellung des alten Span-
nungszustandes)
« Einbau einer Ersatzschiene

HINWEIS Es sind besondere Eingangsvoraussetzungen erforderlich, wie z.B. die Priifung zum Werkpolier Gleisbau. Diplom Inge-
nieure des Bauingenieurwesens kdnnen bei erfolgreich nachgewiesenen allgemeinen Oberbaukenntnissen in einem
vorgeschalteten Eingangstest am Lehrgang teilnehmen.

Eingangstest-Termine: auf Anfrage

DAUER 64 Stunden
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.5 Meister Fahrbahn Schienentechnik Uberwachung, MFb(SU)
TEILNEHMER  Qualifizierte Mitarbeiter der DB Netz AG oder entsprechende Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen fiir die Schienen- 07

technik Uberwachung

INHALTE Theorie und Praxis:
« Grundlagen der Werkstoffkunde, Werkstoffpriifung und Schweiltechnik
- Bautechnik (mit Bestellung, Kontrolle und Behandlung von Schienen)
« Schienenfehler
« Schienenschleifen
« Herstellung liickenloser Gleise und Weichen incl. Schienenausziige und Erstellen der notwendigen Niederschriften
« Warmebehandlung von Oberbauteilen
« Brennschneiden an Schienen
« Herstellung von IsolierstoRen
« Aluminothermisches GieBschmelzschweiBen
« LichtbogenverbindungsschweiBen mit Stabelektrode und Fiilldraht
« LichtbogenauftragschweiRen mit Stabelektrode und Fiilldraht an Schienen und Herzstiicken
« WiederstandsabbrennstumpfschweiBen
« Vergabe und Qualitdtssicherung in der OberbauschweiBtechnik

« Ultraschallpriifung im Oberbau I~
(g™}
>
=
HINWEIS Nachweis besonderer Eingangsvoraussetzungen zur Teilnahme am Lehrgang. Personliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in i
roter Warnfarbe sowie weitere Ausriistungsgegenstande. =
=
=
DAUER 520 Stunden =
=
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.6 Bezirksleiter Fahrbahn Schienentechnik Uberwachung,
BezL Fb(SU)

TEILNEHMER  Qualifizierte Mitarbeiter der DB Netz AG

INHALTE Theoretisch:
- Grundlagen der SchweiBtechnik und der Werkstoffkunde fiir Schienenstahl
- Bearbeiten von Schienen in Gleisen und Weichen mit Schienenbearbeitung, Planung, Durchfiihrung und Abnahme
« Zerstorungsfreie Priifung im Oberbau
« Herstellung liickenloser Gleise und Weichen inklusive Schienenausziige und Erstellen der notwendigen Niederschriften
« Warmebehandlung von Oberbauteilen
« Brennschneiden an Schienen
« Herstellung von IsolierstoRen
« Aluminothermisches GieBschmelzschweiBen
« Lichtbogenverbindungsschweien mit Stabelektrode und Fiilldraht
- Lichtbogenauftragschweien mit Stabelektrode und Fiilldraht an Schienen und Herzstiicken
« WiederstandsabbrennstumpfschweiBen
« Weichenherstellung
« Qualitdtssicherung in der OberbauschweilStechnik

HINWEIS Nachweis besonderer Eingangsvoraussetzungen zur Teilnahme am Lehrgang, persénliche Schutzausriistung im Rahmen
von Demonstrationen

DAUER 160 Stunden

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL

Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.7 Fortbildungsveranstaltung fiir SFM(Os)/SM(Os)
sowie MFb(SU) und BezL Fb(SU)

TEILNEHMER  SchweiBaufsichtspersonal von zugelassenen OberbauschweiBfirmen und qualifiziertes Uberwachungspersonal der DB Netz AG 07
und zugelassener Ingenieurbiiros

INHALTE SchweiBaufsichtspersonen in der OberbauschweiBtechnik tragen in besonderem MaBe Verantwortung fiir die qualitdtsge-
rechte Umsetzung von SchweiBarbeiten. Praxisgerechtes Fachwissen und aktuelle Kenntnisse zum geltenden Regelwerk sind
dafiir unabdingbar. Diese Fortbildung vermittelt den neuesten Stand der relevanten Normen und des Regelwerks der DB Netz
AG. Dariiber hinaus werden Themen aus der Praxis mit den Schwerpunkten Lichtbogenhand- sowie AS-SchweiB8en, Schienen-
werkstoffe und Schienenfehler behandelt, welche z. T. durch praktische Demonstrationen erganzt werden.

HINWEIS Angebot eines Erfahrungsaustausches am Ende des ersten Veranstaltungstages

DAUER 16 Stunden

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE
S
<
(g™}
>
Q
S
=
s
=
~
S
=
=

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

% 7.8 Schwei3fachmann Oberbauschweif3technik/Schweillmeister

07
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OberbauschweifRtechnik SFM(Os)/SM(Os)

TEILNEHMER  Qualifizierte Mitarbeiter der DB Netz AG Instandsetzung oder entsprechende Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen
fiir den Bereich Oberbauschweillen in Betriebsgleisen

INHALTE Theorie und Praxis:
« Einfiihrung in die Bautechnik fiir das Schweiflen im Oberbau mit Grundlagen des Eisenbahnbetriebes und des Oberbaues
« Herstellung liickenloser Gleise und Weichen inklusive Schienenausziige und Erstellen der notwendigen Niederschriften
« Unfallgefahren aus der Schweiftechnik und dem Eisenbahnbetrieb
« WiderstandsabbrennstumpfschweiBen (RA)
« SchweiBtechnische Arbeitsaufnahme an Oberbauteilen
« Durchfiihrung und Abnahme von OberbauschweiBarbeiten
« Verdingungsordnung fiir Bauleistungen (VOB) und ZVB-DB

Praktische Grundlagen der OberbauschweilStechnik (nur SFM(0s)) wie:

« Warmebehandlung von Oberbauteilen

« Brennschneiden an Schienen

« Herstellung von IsolierstoRen

« Aluminothermisches GieschmelzschweiBen

« Lichtbogenverbindungsschweien mit Stabelektrode und Fiilldraht

- Lichtbogenauftragschweien mit Stabelektrode und Fiilldraht an Schienen und Herzstiicken

Theoretische Grundlagen der SchweiStechnik (nur SM(0s)) wie:
« Allgemeine technische Grundlagen

« Schweilprozesse und -ausriistung

« Werkstoffe und ihr Verhalten beim SchweiBen

« Konstruktion und Gestaltung

HINWEIS Nachweis besonderer Eingangsvoraussetzungen zur Teilnahme am Lehrgang. Personliche Schutzausriistung mit Schutz-
anzug in roter Warnfarbe sowie weitere Ausriistungsgegenstande, die gesondert zu erfragen sind.

DAUER 280 Stunden
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.9 Schweif3fachingenieur Oberbauschweif3technik, SFI (Os)

TEILNEHMER  SchweiBfachingenieure des Fachbereiches Oberbau der DB Netz AG sowie solche von zugelassenen Fachfirmen fiir den 07
Bereich OberbauschweiBen in Betriebsgleisen

INHALTE Theorie und Praxis:
« Grundlagen der Unfallverhiitungsvorschriften, Kennzeichnung der Schienenstéhle und Besonderheiten des Schienenstahls
und seiner Schweileignung
« Herstellung liickenloser Gleise und Weichen inklusive Schienenausziige und Erstellen der notwendigen Niederschriften
« Warmebehandlung von Oberbauteilen
« Brennschneiden an Schienen
« Herstellung von IsolierstoRen
« Aluminothermisches GieBschmelzschweiBen
« WiderstandsabbrennstumpfschweiBen (RA)
« LichtbogenverbindungsschweiBen mit Stabelektrode und Fiilldraht
« LichtbogenauftragschweiRen mit Stabelektrode und Fiilldraht an Schienen und Herzstiicken
« Qualitdtssicherung in der OberbauschweiBtechnik
« Schienenbearbeitung
« Zerstdrungsfreie Priifung im Oberbau

S
<

HINWEIS Nachweis von Allgemeinen Oberbaukenntnissen in einem dem Lehrgang vorgeschalteten Eingangstest. Personliche ®

Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe sowie weitere Ausriistungsgegenstande, die gesondert zu er- §
fragen sind. 2

=
<
o
=

DAUER 240 Stunden o
=
=
=

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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TEILNEHMER

INHALTE

HINWEIS

DAUER

TERMINE
UND PREISE

OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

Oberbau-Lichtbogenhandauftragschweif3er an
Vignolschienen (OEA) mit Stabelektrode

Nach DVS — E3 bzw. DB — E ausgebildete SchweiBer fiir die Tatigkeit in zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweien oder
entsprechenden Infrastrukturbetreibern.

Die Schiene, als Teil der Fahrbahn spurgefiihrter Fahrzeuge mit ihrem duBerst individiuellem Werkstoff, dem Schienenstahl,
erfordert eine spezielle Behandlung insbesondere bei der Warmeeinbringung. Zur Erzielung einer guten Wirtschaftlichkeit
wird mit dem Auftragschweien die Liegedauer von Gleis- und besonders Weichenteilen verlangert. Weichenteile unterliegen
bedingt durch ihre Nutzung einem normalen Verschleil3, der durch das AuftragschweiBen wieder ausgeglichen werden kann.

Die Vermittlung der theoretischen Kenntnisse tiber den Umgang mit den verschiedenen Schienenstahlen und Schienenprofi-
len, Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Geratetechnik und Schweilzusdtze in der Oberbauschweiltechnik, sowie mit sehr groRer
Intensitdt das Vermessen von Weichen zur Arbeitsaufnahme, der Arbeitsdurchfiihrung und der Arbeitsabnahme werden prak-
tische (bungen ergénzt. Die Ausbildungsphase | (SchweiBplatz) wird durch die Aushildungsphase Il im Betriebsgleis erganzt.
Hier werden praxisnah ,unter dem rollenden Rad” im Gleis die im Teil | erworbenen Kenntnisse weiter vertieft. Speziell das
Vermessen und Aufarbeiten von Herzstiicken im Weichenbereich. Begleitende Tatigkeiten wie z. B. das schleiftechnische Profi-
lieren der aufgearbeiteten Bereiche oder das Richten mit der Flamme werden den Lehrgangsteilnehmern ebenfalls vermittelt.

Qualifizierte LichtbogenhandschweiBer gem. DIN EN 287-1/DIN EN IS0 9606-1 und Nachweis der BrS-Aushildung
(Brennschneider an Schienen)

264 Stunden

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL

Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.1 Oberbau-Lichtbogenauftragschweif3er mit Fiilldraht (OEA/MF)

TEILNEHMER  Ausgebildete Oberbau-Lichtbogenhand-Auftragsschweier an Vignolschienen (OEA), mit Stabelektrode 07

INHALTE Das AuftragschweiBen an Schienenwerkstoffen mit Fiilldraht ist ein Aufbau zur Aushildung mit Stabelektrode (OEA). Hier wer-
den zusatzlich die Besonderheiten der Gerdtetechnik, Maschineneinstellung, Werkstoffvorbereitung und SchweiBzusdtze in
Theorie und Praxis vermittelt. In der Geratetechnik ist besonders das Drahtvorschubgerdt mit Behandlung des Fiilldrahtes und
die entsprechenden Einstellwerte der Schweillstromquelle zu nennen.

HINWEIS Zum Aufbaulehrgang OEA/MF ist der erfolgreiche Abschluss zum Oberbau-LichtbogenauftragschweiBer mit Stabelekt-
rode (OEA) erforderlich.

DAUER 40 Stunden

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE )
<
(8]
>
Q
S
=
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=
=

ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

Oberbau-Lichtbogenhand-Verbindungsschweifer an
Vignolschienen OEV mit Stabelektrode

TEILNEHMER ~ Nach DVS - E 3 bzw. DB - E ausgebildete Schweiler fiir die Tatigkeit in zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweien oder
entsprechenden Infrastrukturbetreibern.

INHALTE Die Schiene, als Teil der Fahrbahn spurgefiihrter Fahrzeuge mit ihrem duBerst individuellem Werkstoff, dem Schienenstahl,
erfordert eine spezielle Behandlung insbesondere bei der Warmeeinbringung.
Die Vermittlung der theoretischen Kenntnisse iiber den Umgang mit den verschiedenen Schienenstéhlen und Schienenpro-
filen, Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Gerdtetechnik und SchweiBzusétze in der OberbauschweilStechnik werden parallel mit
praktischen Ubungsstiicken durch LichtbogenverbindungsschweiBungen an verschiedenen Vignolschienen und Ubergéngen
mit Vorund Nachbehandlung ergéinzt. Die Ubungsstiicke werden gebrochen und beurteilt, zum AbschluB werden die Priifstiicke
bewertet.
Der Umgang mit technischen Gasen ist fiir die spezielle Warmebehandlung des Schienenstahles von groBer Bedeutung. Verein-
zelte (Ibungsstiicke und MeBarbeiten werden direkt im Betriebsgleis durchgefiihrt und so wird das Verhalten der Schiene, direkt
im Gleishett, dem Oberbau, praxisorientiert erfahren.
Der VerbindungsschweiBer erhlt auch Grundkenntnisse in der Herstellung liickenloser Gleise und Weichen, dem Spannungs-
ausgleich.

HINWEIS Qualifizierte LichtbogenhandschweiBer gem. DIN EN 287-1/DIN EN IS0 9606-1 und Nachweis der BrS-Aushildung
(Brennschneider an Schienen)

DAUER 176 Stunden
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

713 Oberbau-Lichtbogenverbindungsschweif3er
mit Fulldraht (OEV/MF)

TEILNEHMER  Ausgebildete Oberbau-Lichtbogenhand-Verbindungsschweiler an Vignolschienen (OEV), mit Stabelektrode
INHALTE Das VerbindungsschweiBen an Vignolschienen mit Fiilldraht ist eine Erweiterung zur Stabelektrode (OEV). Hier werden die Be-
sonderheiten der Gerdtetechnik, Maschineneinstellung, Werkstoffvorbereitung und Schweizusétze in Theorie und mit prakti-
schen Ubungen vermittelt. In der Geritetechnik ist besonders das Drahtvorschubgerit mit Behandlung des Fiilldrahtes und die
entsprechenden Einstellwerte der Schweilstromquelle zu nennen. Die SchienenverbindungsschweiBungen sollen mit Fiilldraht
effizienter und maglichst fehlerfrei ausgefiihrt werden kdnnen.
HINWEIS Zum Aufbaulehrgang OEV/MF ist der erfolgreiche Abschlu der Ausbildung zum Oberbau-Lichtbogenverbindungs-
schweiler, mit Stabelektrode (OEV) erforderlich
DAUER 56 Stunden
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

714 Aluminothermischer Gief3schmelzschweil3er fiir
Vignolschienen (OAS)

07 TEILNEHMER  Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen OberbauschweiBen
INHALTE Das Schienenverbindungsschweilen durch das aluminothermische GieBschmelzschweien hat weltweite Anerkennung und
sehr gute Langzeiterfahrung. Die Qualitat der einzelnen Schweillung ist aber auch von der manuellen Durchfiihrung, also von
dem SchweiBer abhdngig.

Im Lehrgang wird das Grundprinzip des Verfahrens wird erldutert. Die Durchfiihrung im Verfahren SkV — SchweiBung mit kurzer
Vorwdrmung (AS-SKV) wird nach den beiden zur Zeit in Deutschland zugelassenen Anbieter gelehrt. Die Behandlung, Lagerung
der Schweistoffe, Gerdte und Zubehdr, Arbeitsschutz und Unfallverhiitung, der Umgang mit den technischen Gasen,die Vorbe-
reitung der SchweiBung im Gleis mit der Beriicksichtigung des individuellen Schienenstahl bei der Vorwdrmung, die Durchfiih-
rung und Nachbehandlung werden in Theorie und Praxis bis zum fertigen Feinschliff vermittelt und als Abschluf bewertet. Die
praktischen Ubungen werden an verschiedenen Schienenprofilen im Gleisjoch durchgefiihrt.

HINWEIS Erfolgreicher Nachweis der Ausbildung zum Brennschneider an Schienen (BrS) erforderlich. Alternativ kdnnen beide
Ausbildungsgange zusammengefasst durchgefiihrt werden. (BrS + 0AS)

DAUER 96 Stunden

x

<=

S

§ TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

'S UND PREISE

=

S

3

S

B

S

)

S
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

715 Brennschneider an Eisenbahnschienen - BrS

TEILNEHMER  Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweien. Der erfolgreich abgeschlossene Lehrgang stellt die Ein- 07
gangsvoraussetzung fiir weiterfiihrende Ausbildungen in der OberbauschweilStechnik dar.

INHALTE Die besondere Gestaltung des Schienenprofils und der besondere Schienenstahl fordern eine qualitative Behandlung. Die Ar-
beitssicherheit und Unfallverhiitung beim Umgang mit den technischen Gasen, Arbeitsgerdten, am Arbeitsplatz, und das Ver-
halten des individuellen Schienenstahles werden in Theorie und Praxis vermittelt

HINWEIS Zum Aufbaulehrgang OEV/MF ist der erfolgreiche Abschlu der Ausbildung zum Oberbau-Lichtbogenverbindungs-
schweiler, mit Stabelektrode (OEV) erforderlich

DAUER 40 Stunden

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
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ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

7.16 Wiederholungspriifungen in den Verfahren der Ober-
bauschweil3technik: BrS, OA S, OEA, OEA/MF, OEV und OEV/MF

07 TEILNEHMER  Oberbauschweier mit dem Nachweis der entsprechenden Qualifikation

INHALTE In den geplanten Zeitriumen kann der Teilnehmer seine Handfertigkeit mit dem SchweiBen von Ubungsstiicken vollenden
um dann die fiir das jeweilige Verfahren erforderlichen Priifungs stiicke zu schweil3en. Die theoretischen Kenntnisse werden in
schriftlicher Form abgefragt. Nach erfolgreicher Bewertung in Theorie und Praxis erhalt der TN eine Bescheinigung.

HINWEIS Die Wiederholungspriifung der Oberbauschweifer ist jahrlich nachzuweisen.
DAUER max. 5 Tage
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UND PREISE
x
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S
ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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7 OBERBAUSCHWEISSTECHNIK

717 Schweif3ernachschulung im Baubetrieb
TEILNEHMER  Ausgebildete Oberbauschweier im Baubetrieb 07
INHALTE Wahrend des vereinbarten Baustellenbesuches werden die Oberbauschweiler in den durch sie ausgefiihrtem SchweiBverfah-

ren auf Neuerungen, verbesserte Arbeitsabldufe und korrekte Ausfiihrung der OberbauschweiBarbeiten hin beobachtet und
entsprechend informiert. Auf Abweichungen zum regelwerkskonformen Ausfiihren der Oberbauschweilarbeiten wird hinge-
wiesen.

HINWEIS Abrechnung nach Angebotsanfrage

DAUER 1 bis 2 Tage

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE
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ORT KONTAKT TELEFON E-MAIL
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18 engelmann@slv-hannover.de
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8 SONSTIGES

8.1 Nahtvorbereitung / Brennschneiden

In diesem modular aufgebauten Lehrgang werden die erforderlichen praktischen Fertigkeiten und fachkundliche Kenntnisse fiir das Brennschnei- 08
den von Blechen und Rohren vermittelt, angelehnt an die Richtlinie DVS® 1185.

VORRAUS- Der Lehrgang wendet sich an SchweiBer, Schlosser, Monteure usw. im Stahl- und Rohrleitungsbau, die Nahtvorbereitungsarbei-
SETZUNGEN  ten durchzufiihren haben. Praktische schweiBtechnische Kenntnisse werden vorausgesetzt.

LEHR- Der Lehrgang ist modular aufgebaut.

PROGRAMM
Das Modul T umfasst die allgemeinen Grundlagen:
Arbeitssicherheit, Umgang mit Gasen, Auswahl von Schneiddiisen, Bedienungsregeln, Darstellung von SchweiB8nahtvorberei-
tung, Werkstoffkunde

Das Modul 2 umfasst praktische Arbeiten:
Arbeiten mit Handbrennschneidmaschinen, Freihandschneiden, Anfertigung eines Sammlers (Rohrabzweige)

PRUFUNG Arbeitsprobe

ABSCHLUSS  Teilnahmebescheinigung gemadl3 DVS®-Richtlinie 1185 §
%
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
Al
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8.2

SONSTIGES

MIG-Loten und MAG-Schweif3en an Kraftfahrzeugen
nach Richtlinie DVS® 1110

Neue Technologien und neue Werkstoffe in Kraftfahrzeugen bedingen in der Karosserie-Instandsetzung neue Bearbeitungsweisen und neue Fii-
getechniken. Bei iiber 50 Millionen Kraftfahrzeugen in Deutschland ist die Karosserie-Instandsetzung ein wichtiger Faktor fiir das KFZ-Gewerbe.
Qualitatssicherung und Produkthaftung sind ,heiBe Eisen” und spielen auch bei der Karosserie-Instandsetzung eine wichtige Rolle, zumal der
Einsatz neu entwickelter Werkstoffe in Kraftfahrzeugen rasant steigt. In der KFZ-Herstellung und der handwerklichen Karosserie-Instandsetzung
wird das MIG-Loten (Metall-Inertgas-Loten), bei dem das Lotmaterial direkt aus dem Brenner heraus aufgetragen wird, verstarkt eingesetzt.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-

PROGRAMM

DAUER

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Der Lehrgang gemaf DVS®-Richtlinie 1110 wendet sich an Mitarbeiterlnnen im KFZ-Handwerk/Karosseriebau. Vorkenntnisse
im Metall-SchutzgasschweiBen werden vorausgesetzt.

- Eigenschaften des Karosserie-Aufbaus

« AuBenhaut und Strukturteile — Reparaturmdglichkeiten

« Arbeitsiibungen — Grundlagen des MIG-Lotens und des MSG-Schweifens
« Prozessspezifische Praxis — , Tipps und Tricks”

2Tage

Arbeitsprobe

Teilnahmebescheinigung gemdR DVS®-Richtlinie 1110

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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8 SONSTIGES

8.3 Vorrichten von Rohrleitungen / Isometrie

Im Bereich des Rohrleitungs- und Behélterbaus wird neben den schweitechnischen Handfertigkeiten auch das Lesen und Verstehen von Rohrlei- 08
tungsverldufen, dargestellt als Isometrie, gefordert. Der Lehrgang Isometrie ist zum Trainieren genau dieser Kenntnisse konzipiert.

VORRAUS- Der Lehrgang wendet sich an Fachkrafte im Metallbereich und setzt Kenntnisse im Brennschneiden und im Schweilen voraus
SETZUNGEN  (empfohlen ist ein vorheriger Lehrgang Brennschneiden/ Nahtvorbereitung).

LEHR- Der Lehrgang ist modular aufgebaut.
PROGRAMM
Das Modul T umfasst allgemeine technische Grundlagen :
Rdumliches Sehen, Regelwerke, mathematische Grundlagen (Winkelfunktion etc.), Koordinatensystem.

Das Modul 2 umfasst fachspezifische Grundlagen :
Darstellung von Leitungsverldufen in verschiedenen Perspektiven, Bauldngenberechnungen, Gefélle, rdumliche Diagonale.
Schraffurkeil, Erstellung von 1S0-Zeichnungen, zentrische und exzentrische Reduzierungen.

Das Modul 3 umfasst die spezifische Praxis :
Kaltbiegen von Rohren auf MaB, Anfertigen von Reduzierungen (Segmentschnitte). Anfertigen eines Sammlers, Warmbiegen

von Rohren, Segment- und Gliederbogen.

(9
S
=
PRUFUNG Die Priifung umfasst eine Arbeitsprobe nach isometrischer Zeichnung. =
9
ABSCHLUSS ~ Teilnahmebescheinigung gemal3 DVS®-Richtlinie 1142
TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
UNDPREISE  Die Ansprechpartner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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8.4

SONSTIGES

Bedienerpriifungen nach DIN EN ISO 14732

Im geregelten Bereich bzw. auch auf Kundenwunsch miissen Schweilindhte durch gepriiftes SchweiBpersonal gefertigt werden. Bei den iiblichen
SchweiBverfahren wird diese Qualifikation durch eine SchweiBerpriifung nach DIN EN IS0 9606 abgedeckt. Wird dabei aber ein vollmechanisiertes
bzw. automatisiertes SchweiRverfahren eingesetzt, geniigt eine Priifbescheinigung fiir Bediener bzw. Einrichter um das ausfiihrende Schweil3-
personal fiir SchweiBarbeiten zu qualifizieren. Bei der Bediener- bzw. Einrichterpriifung kommt es nicht auf die Handfertigkeit, sondern auf das
Verstandnis fiir den Schweilprozess und die Bedienung der SchweiBanlage an. Bei der Bediener- bzw. Einrichterpriifung muss das eingesetzte
SchweiBpersonal zeigen, dass es die SchweiBmaschine und auch den SchweiBprozess beherrscht, je nach Schweiprozess sind eventuell weitere
Regelwerke mit zu beriicksichtigen, so z. B. bei der Priifung von Bedienern von Bolzenschweifeinrichtungen die zugehdrige DIN EN ISO 14555,
welche ebenso Regelungen zum Qualifizieren von SchweiBpersonal vornimmt.

VORRAUS-
SETZUNGEN

LEHR-
PROGRAMM

PRUFUNG

ABSCHLUSS

TERMINE
UND PREISE

Fiir den Einstieg in die Ausbildung zum Bediener bzw. Einrichter sind technisches Verstandnis bzw. Verstandnis fiir die Schweil3-
einrichtung bzw. den Schweilprozess erforderlich. In der Regel erfolgt die Grundeinweisung des SchweiBpersonals durch den
Hersteller der gesamten SchweiBanlage oder innerbetrieblich.

Die eigentliche Ausbildung im jeweiligen SchweiBprozess erfolgt in Anlehnung an die DVS®-Richtlinie 1184, bzw. nach den
erforderlichen Kenntnissen, die der kiinftige Bediener nachweisen muss. Die Ausbildung richtet sich hier nach den spezifischen
Anforderungen. Die Ausbildung/Priifung erfolgt in der Regel an den firmeneigenen Maschinen des jeweiligen Unternehmens.

Priifung nach DIN EN ISO 14732 und eventuell mitgeltenden Regelwerken fachkundlich und praktisch an der jeweiligen
SchweiBaufgabe.

Priifungsbescheinigung nach DIN EN IS0 14732

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung. Die Ansprechpart-
ner fiir alle Einrichtungen finden Sie auf Seite 80/81.
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8 SONSTIGES

8.5 SCC Sicherheits-Certifikat-Contraktoren
(Lehrgang Arbeitssicherheit)

TEILNEHMER  Der Lehrgang wendet sich an alle im Montagebereich Tatigen. 08

INHALTE ,SCC” (Sicherheits-Certifikat-Contraktoren) und ,SCP” (Sicherheits-Certifikat-Personaldienstleister) stellen einen internationa-
len Standard fiir das Sicherheits-, Gesundheits- und Umweltschutz-Management fiir technische Dienstleister dar, die in den
Betriebsstatten des Auftraggebers tatig werden. Darin sind die Anforderungen an Unterauftragsnehmer einheitlich festgelegt
worden. Als Contraktoren werden Fremdfirmen bezeichnet, die auf dem Gelande der Kunden tdtig sind und technische Dienst-
leistungen erbringen, wie z.B. Wartungen, Montagen, Schweiler-, Kran-, Reinigungs- und Isolierarbeiten.

Inhalte aus dem Seminarplan

Der Umfang der Lehrgangsinhalte und Priifungsthemen ist genormt. Die Lehrgangsinhalte werden in festgelegten Kapiteln
behandelt:

« Arbeitsschutzgesetzgebung und —iiberwachung

« Unfallursachen und Verhalten bei Unfallen

« Umgang mit Gefahrstoffen

« Brand- und Explosionsgefahr

« Arbeitserlaubnis und Arbeiten in geschlossenen Raumen

« Einsatz von Werkzeugmaschinen, Handwerkzeugen, Baumaschinen und —geraten, Schweil3- und Elektrogerdten sowie

sonstigen Arbeitsmitteln §

« Forder- und Hebetechnik, Verkehrswege ey
« Arbeiten auf hoch und tief gelegenen Arbeitsplatzen &(E
« Perstnliche Schutzausriistung

PRUFUNG Die Priifung beinhaltet eine persdnliche Zertifizierung fiir operative Mitarbeiter nach SCC4.2

DAUER 24 Stunden

TERMINE Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Preise nach Preisliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.

UND PREISE
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Ubersichtskarte
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STANDORTE - ADRESSEN

STANDORTE

o
Rostock

()
Hamburg

Berlin

Bielefeld T °

° Oberhausen

[ )
Duisburg Halle

Diisseldorf
o

Ubach-Palenberg Zabrze/Polen

Mannheim
® Prag/Tschechien
A Saarbriicken

Fellbach
® Miinchen

O

GSI SLV

Gesellschaft fur Schweilltechnik
International mbH

m Sitz der GSI mbH

Sitz des DVS - Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V.
® Niederlassung der GSI mbH
® Kooperierende Einrichtung der GSI mbH

Auslandsgesellschaften der GSI mbH

BILDUNGSKATALOG | 2015/2016

WOeOO



9

STANDORTE - ADRESSEN

P

GSI SLvV

QOO

joined for welding

09

214DYS1Y21513q)

79



09

Adressen

80

9 STANDORTE - ADRESSEN

ADRESSEN

NIEDERLASSUNGEN DER GSI MBH:
Schweitechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Berlin-Brandenburg, Tel.: +49 30 45001-0, Fax: +49 30 45001-111, www.slv-bb.de, mail@slv-bb.de
Ihr Ansprechpartner: Herr Skarupke, Tel.: +49 30 45001-119, Fax: +49 30 45001-144, ingo.skarupke@slv-bb.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Duishurg, Tel.: +49 203 3781-0, Fax: +49 203 3781-228, www.slv-duisburg.de, info@slv-duishurg.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Mergner, Tel.: +49 203 3781-244, anmeldung@sIv-duisburg.de

Bildungszentren Rhein-Ruhr (BZ RR), Tel.: +-49 208 85927-0, Fax: +49 208 85927-20, www.slv-bz.de, bzrr@gsi-slv.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Bové, Tel.: +49 208 85927-33, Fax: +49 208 85927-20, bove@slv-duisburg.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Fellbach, Tel.: +49 711 57544-0, Fax: +49 711 57544-33, www.slv-fellbach.de, info@slv-fellbach.de
Ihr Ansprechpartner: Herr Keilbach, Tel.: +-49 711 57544-32, Fax: +49 711 57544-33, keilbach@slv-fellbach.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Hannover, Tel.: +49 511 21962-0, Fax: +49 511 21962-22, www.slv-hannover.de, info@slv-hannover.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Hoffmann, Tel.: +-49 511 21962-15, Fax: +49 511 21962-38, hoffmann@slv-hannover.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Miinchen, Tel.: +-49 89 126802-0, Fax: +49 89 181643, www.slv-muenchen.de, slv@slv-muenchen.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Pertschitsch, Tel.: +49 89 126802-803, pertschitsch@slv-muenchen.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Saarbriicken, Tel.: +49 681 58823-0, Fax: +49 681 58823-22, www.slv-saar.de, info@slv-saar.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Portz, Tel.: +49 681 58823-23, portz@slv-saar.de

SchweiBtechnische Kursstatte SK Bielefeld , Tel.: +49 521 650-44/-45, Fax: +49 521 650-40
Ihr Ansprechpartner: Herr Groeger, Tel.: 449 521 6 50-44, groeger@dvs-hielefeld.de

KOOPERIERENDE EINRICHTUNGEN DER GSlI
SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Halle GmbH , Tel.: +49 345 5246-0, Fax: +49 345 5246-412, www.slv-halle.de, mail@slv-halle.de
Ihre Ansprechpartnerin: Frau Dietrich, Tel.: +-49 345 5246-349, dietrich@slv-halle.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLY Mannheim GmbH, Tel.: +49 621 3004-0, Fax: +49 621 3004-291, www.slv-mannheim.de, slv@slv-mannheim.de
Ihr Ansprechpartner: Herr Schubert, Tel.: +49 621 3004-122, schubert@slv-mannheim.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH, Tel.: +49 381 811-5010, Fax: +49 381 811-5099,
www.slv-rostock.de, office@slv-rostock.de
Ihr Ansprechpartner: Herr Dallmann, Tel.: +49 381 811-5010, dallmann@slv-rostock.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Nord gGmbH, Tel.: +49 40 35905-400, Fax: +49 40 35905-430, www.slv-nord.de, info@slv-nord.de
Ihr Ansprechpartner: Bildungsservice, Tel.: +49 40 35905-716, anmeldung@slv-nord.de

TechnologieCentrum Kleben GmbH, Tel.: +-49 2451 971-200, Fax: +49 2451 971-210, www.tc-kleben.de, post@tc-kleben.de
Ihr Ansprechpartner: Frau Koullen, Tel.: +49 2451-971212, anmeldung@tc-kleben.de
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9 STANDORTE - ADRESSEN

WEITERE EINRICHTUNGEN DER GSI

GEWC (German Egyptian Welding Center), Agypten, Tel. (mobil): +20 12 36 36 030, hafez@gewc.net

GSI SLV Baltikum OU, Estland, Tel.: 4372 6617092, Fax: +372 6617093, www.gsi-baltikum.ee, info@gsi-baltikum.ee

GSI SLV Sankt Petersburg, Russland, Tel.: RUS (mobil): +7 (8) 915 117 80 13, Tel.: D (mobil): +49 174 9 23 27 14, hans-g.gross@gsi-baltikum.ee

GSI SLV Kunshan, China, Tel./Fax: + 86 512 50352911, www.gsi-kunshan.cn, info@gsi-kunshan.cn

GSI SLV-TR, Tiirkei, Tel.: 490 312 284 1701, Fax: +90 312 284 1702, www.gsi.com.tr, gsi@gsi.com.tr

SLV-GSI Polska Sp. z 0.0., Polen, Tel.: +-48 32 37 34 221, Fax: +48 32 37 34 222, www.slv-polska.pl, sekretariat@slv-polska.pl

SVV Praha, Tschechien, Tel.: +420 244 471 865, Fax: +420 244 470 854, www.swv.cz, svv.praha@swv.cz
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