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Bediener von UP-Anlagen

INHALTE

Das UP-Schweißen ist ein wirtschaftlich sehr effizientes Schweiß-
verfahren. Unter geeigneten Voraussetzungen ist es allen anderen 
Schweißverfahren an Ausbringung und Leistung weit überlegen.
Doch ganz so einfach ist es nicht! Wie bei jedem Verfahren bedarf es 
auch hier einer soliden Basis an Hintergrundwissen.
Den Teilnehmern des Kurses wird dieses praktisch und theoretisch in 
kompakter Form nahegebracht.

Der generelle Aufbau einer UP-Anlage wird detailliert vorgestellt. Ver-
fahrensvarianten wie UP-Ein- bzw. -Mehrdrahtschweißen oder das UP-
Bandplattieren erweitern die theoretische Vorstellung des Verfahrens. 
Weiterhin werden Vorrichtungen und Hilfsmittel wie Schweißbadsiche-
rungen und Spannvorrichtungen vorgestellt. Elektrotechnische Grund-
lagen der Stromquellen und die praktische Erfassung der Strecken-
energie komplettieren die theoretische Einführung.
Die erworbenen Kenntnisse werden im Anschluss beim praktischen 
Schweißen von Blechen verschiedener Dicke gefestigt. Das Einstellen 
und variieren der verschiedenen Parameter wie Stromstärke, Spannung 
und Drahtgeschwindigkeit wird ausführlich eingeübt. Deren Einfluss auf 
die innere und äußere Gestaltung und mögliche Fehler werden detail-
liert behandelt. Geschweißt werden die gängigsten Nahtarten (Kehlnäh-
te, I-, V und Y-Naht sowie Lage/Gegenlage). 

Neben den Grundlagen wird auch das sichere Schweißen von Stählen 
höherer Güte (>S355 J2) besprochen, ebenso wie die Berechnung der 
Basisdaten von Pulververbrauch und Abschmelzleistung.

Es wird empfohlen, dieses Seminar mit einer Bedienerprüfung nach DIN 
EN ISO 14732 abzuschließen.

08:00 Begrüßung 

 THEORIE

 Aufbau von UP-Anlagen und Verfahrensvarianten
	� Eindrahtschweißen,
	� Doppeldraht-, Tandem-, Mehrdrahtschweißen
	� Band-UP-Schweißen und -Plattieren

 Verfahrensmerkmale und Zusätze
	� Zusatzwerkstoffe
	� Schweißpulver
	� Das sichere Schweißen höherwertiger Stähle (>S355 J2)
	� Leistungs- und Verbrauchswerte
	� Abschmelzleistung und Streckenenergie bzw. 
Wärmeeinbringung

 Mittagspause

 PRAXIS 

 Schweißvorführungen
	� Auftragschweißen 
	� Schweißen von I-Stößen
	� Einfluss von Stromstärke, Lichtbogenspannung und 
Schweißgeschwindigkeit

15:30 Ende des ersten Tages

08:00 THEORIE / PRAXIS

 Elektrotechnik zum UP-Schweißen
	� Elektrotechnische Grundlagen
	� Stromquellen
	� Messen der Streckenenergie
	� Berechnung der Wärmeeinbringung,
	� Protokollführung 

 PRAXIS

 Schweißvorführungen
	� Schweißen von I-Stößen in Lage-Gegenlage,
	� Fehler beim UP-Schweißen und praktische Vermeidung 
(Poren, Risse etc.)

 Mittagspause

 PRAXIS

 Schweißvorführungen
	� Y- und Kehlnähte
	� Stumpfnähte an Blechen mit Badsicherung

15:30 Ende des zweiten Tages

08:00 PRAXIS / PRÜFUNG

 Selbstständiges UP-Schweißen
	� Stumpfnähte
	� Verschiedene Blechdicken

 Mittagspause

 Selbstständiges UP-Schweißen
	� Kehlnähte
	� Verschiedene Blechdicken

14:00 Theoretische Prüfung UP-Schweißen (optional)
	� Bedienerprüfung nach DIN EN ISO 14732

15:30 Veranstaltungsende

- Änderungen vorbehalten -

PROGRAMM PROGRAMM

Tag 2

Tag 3

Tag 1


