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</ CyberJoin Anwenderworkshop

INHALTE

Das SchweiBen von Aluminium stellt Fertigungsbetriebe immer wieder
vor Herausforderungen. Porenbildung, Verzug, Rissanfélligkeit oder
wirtschaftliche Grenzen klassischer Verfahren wie MIG und WIG-AC
erschweren haufig die Umsetzung anspruchsvoller Bauteile.

Im Anwenderworkshop werden mit dem RiihrreibschweiBen (FSW) und
dem Aluminium-GleichstromschweiBen (AGL) zwei moderne Verfahren
vorgestellt, die neue Losungsansatze fir Fertigung und Reparatur bie-
ten. Das FSW zeichnet sich insbesondere in der Serienfertigung durch
die hohe und reproduzierbare Nahtqualitat, keine Porenbildung und
keine Anfalligkeit flir HeiBrisse sowie hohe Produktivitdt bei reduzier-
tem Nacharbeitsaufwand aus. Beim AGL zéhlen zu den Vorteilen u. a.
die hohere SchweiBgeschwindigkeiten als WIG-AC, die hohe SchweiB-
nahtqualitdt bei Aluminiumwerkstoffen und geringe Warmeeinbringung
und reduzierter Bauteilverzug. Durch die manuelle Filhrung kann das
AGL deutlich flexibler als das FSW auf variierende Bauteilgeometrien
reagieren.

Die Teilnehmer erhalten einen Einblick in die Grundlagen, Anwendungs-
gebiete und Einsatzgrenzen beider Verfahren. Neben den theoretischen
Vortragen werden die Verfahren in praktischen Demonstrationen vorge-
stellt und hinsichtlich ihrer Potenziale fiir die eigene Fertigung bewertet.

TEILNEHMER

Der Anwenderworkshop richtet sich an Ingenieure und Techniker aus
Automobilbau, E-Mobilitdt, Energietechnik, Mitarbeiter aus Fertigung,
Prozessentwicklung und Qualititssicherung sowie Fach- und Fih-
rungskréfte, die ein vertieftes Verstandnis fir die Verfahren entwickeln
maochten, um zukiinftige Projekte besser bearbeiten und gestalten zu
konnen.

PROGRAMM

Themenplan

10:30 Ankommen und Kaffee

11:00 BegriiBung, Vorstellung CyberJoin, Kompetenzfelder der
SLV Berlin-Brandenburg
Dr. Matthias Pdge, SLV Berlin-Brandenburg

11:15  RiihrreibschweiBen — Auch mit einer Frdsmaschine
moglich?
m Vorstellung des Verfahrens / Normen /
Anwendungsbeispiele
= Wo liegen die Unterschiede zwischen Frés- und
RiihrreibschweiBmaschine?
Steffen Risse, SLV Berlin-Brandenburg

12:15 Weshalb man Aluminium doch mit WIG-Gleichstrom
schweiBen kann und was uns dieses Verfahren im
Bereich Reparatur und Fertigung ermdglicht
Prof. Dr. Heidi Cramer, SLV Miinchen
Steffen Risse, SLV Berlin-Brandenburg

PROGRAMM

Themenplan

13:00

14:00

15:00

15:10

16:00

16:10

16:45

Mittagspause

Praxis-Teil 1:

FSW-Unterschiede im SchweiBverhalten bei
verschiedenen Legierungen und Bauteilgeometrien
Steffen Risse, SLV Berlin-Brandenburg

Pause fiir Raumwechsel

Praxis-Teil 2:
AGL - Fiigen und Ausbessern fiir Aluminiumfertiger
Falco Grunow, SLV Berlin-Brandenburg

Pause fiir Raumwechsel

Praxis-Teil 3:
FSW 5-Achs
Steffen Risse, SLV Berlin-Brandenburg

Zusammenfassung, Diskussion und Ausklang

- Anderungen vorbehalten -



